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Arbejdsinstrukt

Udbedring af revner
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Revnevidde 0-3 mm

Revnevidde 0,3-3 mm

Revnevidde 0,6-3 mm

Revnevidde > 0 mm

Metode: Hgjtrykssprgjte med 3,5 mm
injiceringskanyle

Metode: Fugepistol med 3,5 mm
injiceringskanyle

Metode: Fugepistol med traditionel
fugespids

Metode: Aimindeligt
handveerktgj og repara-
tionsmertel.

Eksempel pa airless sprgijte:

Fabrikant: Biltema

Type: Malersprgjte PSG 110B
Art: 17-554

Beholder: 800 ml

Eksempel pa vaerktoj

X\}

DB: 5601167

Type: H2 fugepistol
Kapacitet: 0,6 liter
Tryk: 250 kg
Laengde: 50 cm

Eksempel pa vaerktoj

Standard fugepistol til 0,3 liters
patroner.

Eksempel pa veerktgj

lLa

Der anvendes traditionelt
veerktgj.

Specialsammenkoblings-
stykke og spids til malersprgjte:

*\

Koblingsstykke DB: 5732167
Injiceringskanyle DB: 5732166

Injiceringskanyle til H2 fugepistol:

G

DB: 5601168

0,3 liter H+H reparationslim
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DB: 5842143

H+H Udfyldningsmertel,
20 kg, DB: 2027886 eller
H+H Blokfix 20 kg
Lim/Blokfix tilfgres norm-
sand. Normsand er sand
med gradueret kornkurve.

DB: 2002367

SN 1

Limtype: Reparationslim, leveres i 5 liters dunk

DB: 5601169.

Limtype: Reparationslim, leveres i 0,3
liters fugepatron.

Limtype: Udfyldningsmar-
tel leveres i 20 kg saekke.
Lim leveres i poser a5 og
20 kg.

1. Forberedelse:

Fodliste og gulv afdaekkes ud for revnerne. Store revners overflade lukkes ferst med en hurtigt afbindende spartelmasse, evt.
med lim. Umiddelbart efter afterres overfladen f.eks. med en fugtig svamp. Gennemgéaende revner i skilleveegge lukkes ogsa

pa modsatte side.

1. Forberedelse:

Fodliste og gulv afdeek-

kes ud for revnerne. Vaer
opmeerksom pa evt. skjulte
installationer.

2. Injiceringshuller:

Der bores skrat ind i siden af revnen (ca. 10 mm fra revnezonen) med et 3-3,5 mm
bor til ca. 50-65 mm dybde afhaengig af elementtykkelsen. Boret kan med fordel
vaere en anelse tyndere end limkanylen, da der herved opnas en starre teethed imel-
lem hullet og kanylen. Der startes nedefra.

Der bores med en maks. hulafstand, der svarer til vaegtykkelsen. Hvis ikke limen kan
trykkes i pga. tilstoppet borehul, s& bores der et nyt hul, evt. fra modsatte side af
revnen. Borehullet skal altid krydse revnen midt i veeggen se figure 01, sdledes limen

2. Injiceringshuller:

Der bores ind i revnen med et 7.5 mm
bor til ca. 50-65 mm dybde afhzengig
af elementtykkelsen.

Der bores med en hulafstand pa

100-150 mm afhezengig af revnevidden.

Hullerne stgvsuges rene.

2. Rensning af fuge:
Revnen kradses op til en
fugebredde pa 1-1,5cm og
dybde min.3cm - en leeg-
tehammer kan benyttes,
sa der opnas en kileformet
abning. Er revnen gennem-
gaende, foretages naevnte
operation pa begge sider
af elementet, sa vidt dette
er muligt. Fugen renses
omhyggeligt for stov, heref-
ter vandes denne rigeligt

- eventuelt spules.

3. Injicering:

Revnerne injiceres gennem de forborede huller. Som limmateriale anvendes
reparationslim uden yderligere vandfortynding. MAL-kode 00-1. Injiceringen foretages
nedefra og opefter, og kanylen flyttes, nar limmaterialet treenger ud af nabohullerne
eller af revnen. Efter injicering aftgrres overskydende lim igen fra overfladen med
f.eks. en fugtig svamp, og revnelinier og borehuller lukkes lgbende med spartelmasse.
Veeggen ma ikke pavirkes mekanisk, fer fugen er afbundet.

Injiceringskanyle DB: 5732166

3. Fyldning af fuge:

Den vade fuge fyldes med
lim eventuelt iblandet sand
i folgende forhold: 1 kg
torlim til 3 kg normsand og
0/4 liter vand. Eller der an-
vendes reparationsmertel.
Vaeggen ma ikke pavirkes
mekanisk, for fugen er
afbundet.

4. Rengering af veerktaoj:

Renggring af limpistol, tilbehor og handveerktej foretages grundigt med varmt vand ved arbejdstidens opher. Veerktgjet adskilles ogsa for indvendig
rengering. Kanylen skylles og traekkes igennem med piberenser. Der ma ved renggringen ikke efterlades rester af lim. Inden veerktgjet samles, smares det
indvendigt og udvendigt med tyndtflydende syrefri oliehinde for at undga rustdannelser.
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5. Retablering af overflader:
Hvis der efterfolgende skal udfgres overfladefinish ved revnereparationen, er det ved malede veegge ofte tilstraekkeligt at efterga revnelinien med spartel-
masse og pletmale med den oprindeligt anvendte maling. Der vil i enkelte tilfzelde kunne opsta fine markeringer i malingen, hvor reparationen er udfert.

Alternativt fiernes oprindelig tapet ud for den reparerede revne, og over revnereparationen strimles med glassilkeveev, og der opsaettes en ny bane tapet.

Forberedelse af malersprgjte

Beskrivelse

Udskiftning af mundstykke pa malersprgijte af typen:
Malersprgijte, PSG 110B, Art. 17-554, fra Biltema.

Forst afmonteres mundstykke (3) pa malersproijte (1).
Malersprgjte (1), PSG 110B, Biltema, Art. 17-554.
Veerktgj (2) til afmontering af mundstykke (3).

Bag mundstykke (3) er placeret en ventil (4), denne ventil skal fortsat anvendes samme sted.

Tildannelse af ventil (4), fiern hvid nylon dyse (4.A) fra fieder med sort lukke ventil (4.B).
Fjeder (4.B) straekkes jeevnt fra 21 mm til 25 mm.

Hydraulikslange (5), H+H Nordics, DB: 5732167, og injiceringskanyle (6), H+H Nordics,
DB: 5732166.

Indsaet sendret fieder med sort lukke ventil (4.B) i cylinderhullet (8) pa malersprgjten (1).
Placer nylon afstandsskive (7) i gevindmuffen pa hydraulikslange (5).

Kontrollere at fijederen pa aendret ventil (4.B) opnar en overlaengde pa ca. 5 mm uden for
cylinderhullet (8) pa malersprajten (1).

Det er intentionen, at fijederen pa aendret ventil (4.B) ved montering af gevindmuffen (5) med
nylon afstandsskiven (7), at fiederen sammentrykkes ca. 3 mm, saledes at den sorte lukke
ventil pa (4.B) lukker taet i bunden af cylinderhullet (8), med ca. 3 mm fjederspaending.

Monter hydraulikslange (5) pa malersproijte (1). Efter ombygning kan beholder (9) fyldes med
H+H Reparationslim, 5 | dunk, DB: 5601169. Malersprgjten pamonteret hydraulikslange og
injiceringskanyle er nu klar til brug.

Virker den ombyggede malerspragijte ikke, sa kontroller igen lzengden pa fiederen pa ventil
(4.B). Virker malersprgijten stadig ikke, streekkes fjederen sa den stikker ca. 7 mm udenfor cyl-
inderhullet (8) pa malersprgijten. Virker malersprejten stadig ikke, sammentrykkes fijederen sa
den stikker ca. 3 mm udenfor cylinderhullet (8) pa malersprgjten. Altsa, forleeng eller forkort
fiederen pa ventil (4.B).

Rengering af veerktgj:

Renggring af malersprgijte iht. Biltema's vejledning. (H+H Reparationslim er vandbaseret).
Rengering af hydraulikslange og injceringskanyle iht. vejledning i arbejdsinstruktion for udbed-
ring af revner. H+H Produktoversigt kan ses pa:
https:/ipaper.ipapercms.dk/HH/HHDenmark/Produktoversigt/
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+457024 0051 Telefax

mail@HplusH.dk
www.HplusH.dk

H-H-Danmark-a-s
HplusHDanmark

HplusH_Danmark

H+H

PARTNERS IN WALL BUILDING




